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Konkrétní zadání
33-023-H Truhlář pro příčky a vestavěný nábytek 

Zadání pro účastníky ověřování 
MODEL PŘÍČKY TVARU „U“ S VESTAVĚNOU SKŘÍNÍ

Zhotovte dle výkresové dokumentace příčku ve tvaru „U“ s vestavěnou skříní.

Příčka je zhotovena z dřevěných dílů spojených pomocí vrutů 4 x 60. Kostra příčky je z jedné strany opláštěná  OSB deskou 12mm, přišroubovanou vruty 4 x 35. 

Vestavěná skříň je vyrobena z připravených dílů z DTD – laminované. Půda, dno a mezistěna je spojena s boky nelepenými kolíky 8 x 40 a konfirmaty 7 x 50, ostatní police jsou přestavitelné na policových podpěrkách 5 x 5 v řadě otvorů rozteče 32 mm, vrtané po celé délce boků. Záda MDF 3 mm bílé jsou přichyceny natupo hřebíčky 1,6 x 32. Jednotlivé podsestavy vestavěné skříně jsou spojeny spojovacími šrouby M6 x 30 a stojí na soklových nohách 100mm. Přichycení soklu je pomocí soklových příchytek. Upevnění horního krytí a celkové zakotvení vestavěné skříně je pomocí kovových spojovacích L úhelníků 50 x 50 a vrutů 3,5 x 12.


Proveďte dle výkresové dokumentace tyto úkoly:
1. Čtěte pečlivě technickou dokumentaci stavební a stavebně truhlářského výrobku, vypracujte písemně kusovník materiálu s výpočtem čisté spotřeby – vše ústně vysvětlete.

2. Zvolte dle technické dokumentace vhodný pracovní postup, nářadí, nástroje a proveďte vhodný výběr potřebného materiálu – vše ústně obhajte.

3. Popište ústně možné rizika právních předpisů týkající se BOZP, požární ochrany a hygieny práce při výrobě. Používejte předepsané ochranné pracovní prostředky při práci a vysvětlete jejich ochrannou funkci.  Udržujte pořádek na pracovišti.

4. Proveďte dle technické dokumentace rozměření jednotlivých prvků příček a vestavěného nábytku a rozkreslete jednotlivé konstrukční prvky, spoje a osazení výplní v rámu. Zhotovte příčku s vestavěnou skříní (rýsování, řezání, hoblování, frézování, vrtání, šroubování, broušení, kompletace atd.) a ústně popište jednotlivé pracovní operace, důležité parametry geometrie obráběcích nástrojů a kontrolu obrábění. Písemně zaznamenejte skutečný čas technologického průběhu výroby a ústně obhajte tyto postupy.  Také vysvětlete a předveďte nejčastější opravy běžných poruch, údržbu strojů a zařízení v truhlářské výrobě. Jaký význam mají údaje o těchto opravách?

5. Zvolte a ústně obhajte vhodný technologický postup montáže spojovacího kování (šatní tyč, soklové nohy, spojovací šrouby, vruty, hřebíky aj.) a realizujte jeho montáž.

6. Připravte povrch příčky a impregnační prostředek, proveďte povrchovou úpravu dřevěných dílu příčky impregnací proti dřevokaznému hmyzu.  Navrhněte jinou možnost úpravy povrchu a popište její technologický postup.

7. Proveďte kompletaci výrobku, navrhněte způsoby balení, skladování, manipulace a expedice vestavěných výrobků. Ústně vysvětlete způsoby a zásady provádění kontrol v celém procesu výroby, v procesu skladování a popište zásady označování těchto výrobků podle platných právních předpisů. 

8. Popište vzniklé odpady při truhlářské výrobě a vysvětlete jejich další skladování, využití, recyklaci a likvidaci. Ústně vysvětlete ošetřování a údržbu stavebně truhlářských výrobků.


Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování

Stroje a zařízení

· formátovací kotoučová pila na plošný materiál 

· formátovací pila na řezivo

· stojanová pásová pila 
· srovnávací frézka minimální šíře záběru 300 mm 

· tloušťkovací frézka minimální šíře záběru 300 mm

· spodní stolová frézka s průměrem hřídele 30 mm 

· vrtací dlabačka s upínací hlavou do minimálního průměru 25 mm 

· stojanová vrtačka se sklíčidlem do průměru 13 mm 

· vrtačka vysukovací 

· pásová bruska s minimální šíří brusného pásu 150 mm 

· bruska hranová (tvarová) 

· olepovačka hran na hrany tloušťky 0,5 mm, 1 mm a 2 mm a šířky hrany do 42 mm 

· příjemky, výdejky zboží a surovin 

· odpovídající technické vybavení nutné k zajištění bezpečnosti a hygieny práce a požární ochrany

· počítač se základní softwarovou výbavou 

Pomůcky, nástroje, nářadí


truhlářská hoblice, hoblík klopkař, římsovník, hladík, macek, uběrák, žlábkovec, cidič, úhelník dřevěný s příložníkem (200 mm), příložník ocelový, úhelník stavitelný (120 mm), úhelník ocelový (120 mm), pokosník dřevěný, pokosník ocelový, palička dřevěná (např. 250 g), palička gumová (Ø 60 mm x 120 mm), rejsek, kosořez - pokosnice, metr skládací, metr svinovací, ztužidlo truhlářské 200 mm, ztužidlo truhlářské 1000 mm, profi svěrka, sada dlát (6 mm, 10 mm, 14 mm, 20 mm, 26 mm), sada zapouštěcích dlát, brousek, sada šroubováků, hlubič kuželový, obtahovačka, kozinožka, kleště štípací, kleště kombinované, pila truhlářská sklopná 800 mm, pila ocaska, pila děrovka, pila čepovka, pila dýhovka, kleště rozváděcí na pilové listy, pilník na pily tříhranný, pilník hrubý na dřevo, rašple úsečová, rašple plochá, stěrka malířská (špachtle), vodováha, smetáček, tužka, kladivo, sada vrtáků 1 – 13mm, sada imbusových klíčů, ruční vrtačka, aku šroubovák, vrtací šablona na kolíky a policové podpěrky, atd.

Materiál

· masív smrk

· OSB desky 12 mm

· DTD – laminovaná 18 mm s olepením 2 mm ABS

· MDF 3 mm

· soklové nohy s příchytkami soklu a vruty

· šatní tyč s úchyty a vruty

· vruty,  konfirmáty 7 x 50, kolíky 8 x 40, policové podpěrky 5 x 5, hřebíčky 1,6 x 32

· brusný papír
· Bochemit  čirý, nanášecí a ochranné pomůcky

Vše dle níže u vedeného kusovníku

· materiál na příčky je v hrubých přířezech na délku, průřez opracován dle technické dokumentace na dané rozměry
· OSB deska je ve výrobních formátech 2500 x 625 x 12 mm péro – drážka
· DTD – laminovaná 18 mm je připravena dle kusovníku na čistý formát i s olepením 

· ABS 2 mm na patřičných hranách 

· MDF bílá je v polotovaru velkoplošném 2800 x 2070 

Druh materiálu a kování je možné dle možností zaměnit za obdobný typ.

KUSOVNÍK
	Název
	Ks
	Délka
	Šířka
	Tloušťka
	Materiál

	Příčka díl
	4
	350
	70
	25
	SM

	Příčka díl
	2
	1000
	70
	25
	SM

	Příčka stojka
	10
	1250
	70
	25
	SM

	Příčka plášť
	1
	1300
	1000
	12
	OSB

	Příčka plášť
	2
	1300
	350
	12
	OSB

	V. skříň bok
	4
	1100
	240
	18
	DTD-L 

	V. skříň půda, dno
	4
	454
	238
	18
	DTD-L

	V. skříň mezistěna pevná
	1
	454
	238
	18
	DTD -L

	V. skříň police přestavitelné
	4
	453
	228
	18
	DTD-L

	V. skříň sokl a krytí horní
	2
	980
	100
	18
	DTD-L

	V. skříň záda
	2
	1096
	486
	3
	MDF bílá

	Šatní tyč + úchyt+ vruty
	1
	Cca 500
	
	
	

	Soklové nohy + vruty
	8
	100
	
	
	

	Vruty 
	cca 80
	60
	4
	
	

	Vruty
	32
	12
	3,5
	
	

	Vruty
	cca 200
	35
	4
	
	

	Spojovací úhelník
	8
	50
	50
	
	

	Spojovací šrouby 
	4
	30
	M6
	
	

	konfirmáty
	20
	50
	ǿ7
	
	

	Kolíky 
	1kg
	40
	ǿ 8
	
	

	Hřebíky
	0,5 kg
	32
	1,6
	
	

	Policové podpěry
	16
	
	ǿ5
	
	

	Bochemit + nanášecí a ochranné pomůcky
	1 l
	
	
	
	



Kontrola dodržení časového limitu

	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Technická dokumentace stavební a stavebně truhlářského výrobku, vypracování kusovníku materiálu s výpočtem čisté spotřeby, sestavení pracovního postupu – včetně ústního vysvětlení
	120

	Výroba příčky s vestavěnou skříní dle navrženého pracovního postupu a výkresové dokumentace
	475

	Vysvětlení a předvedení nejčastějších oprav běžných poruch a údržby strojů a zařízení v truhlářské výrobě. Jaký význam mají údaje o těchto opravách?
	55

	Povrchová úprava dřevěných dílu příčky impregnací proti dřevokaznému hmyzu. Návrh a vysvětlení jiných možností úpravy povrchu včetně popisu technologického postupu
	120


	Kompletace výrobku, návrh způsobů balení, skladování, manipulace a expedice vestavěných výrobků, způsoby a zásady provádění kontrol v celém procesu výroby, v procesu skladování a zásady označování těchto výrobků podle platných právních předpisů

	70

	Nakládání s odpady vzniklými při truhlářské výrobě a vysvětlení jejich dalšího skladování, využití, recyklace a likvidace, dodržování BOZP, PO a pořádku na pracovišti
	kontrola průběžně

	Doba trvání zkoušky: podle standardu 10 - 14 hod.
	840



